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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t w ramach zadania pn: ,,Wzmocnienie konstrukcji budynku

garazowego wraz z przywroceniem go do uzytkowania”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja prace w w/w zadania.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1 Przekazanie placu robot.

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w umowie o wykonawstwo robot przekaze Wykonawcy
plac robot wraz z dokumentacja formalno — prawna.

1.5.2 Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i specyfikacjg techniczng.

Specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty formalno — prawne przekazane
Wykonawcy przez Zamawiajacego stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegdlnione
cho¢by w jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby byly w calej
dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach w poszczegdlnych dokumentach
obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w umowie. Wykonawca nie moze
wykorzysta¢ btedow lub opuszczen w dokumentach przetargowych, a o ich wykryciu nalezy
powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku
rozbieznos$ci, opis wymiaréw jest wazniejszy od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie
wykonywane roboty oraz dostarczone materialy musza by¢ zgodne ze specyfikacja
techniczng. Dane okre§lone w specyfikacji technicznej powinny by¢ uwazane za wielkosci

docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu. Cechy



materiatdw powinny by¢ jednorodne i1 wykazywaé bliska zgodno$¢ z okre§lonymi
wymaganiami, a rozrzuty ich cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedzialu
tolerancji. Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okre§lony w specyfikacji technicznej to nalezy
przyjac¢ tolerancje akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robot. W przypadku gdy
materiaty lub roboty nie s3 w pelni zgodne ze specyfikacja techniczng i wplyneto to nie
zadawalajaco na jako$¢ robot, to takie materiaty i roboty nie moga by¢ zaakceptowane przez

Zamawiajgcego. W takiej sytuacji elementy robdt powinny by¢ niezwlocznie rozebrane i

zastgpione wlasciwymi na koszt Wykonawcy.

1.5.3 Zabezpieczenie placu robot.

Wykonawca jest zobowigzany zabezpieczy¢ plac robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i

bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym: oswietlenie, wygrodzenie

stref, tablice ostrzegawcze, dozdér mienia i inne $rodki niezbedne do ochrony robét, ludzi i

sprzgtu. Koszt zabezpieczen i dozorowania placu robot nie podlega odrebnej zaptacie i

przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w cen¢ za przedmiot umowy.

1.5.4 Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy

dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. Powinien podja¢ odpowiednie s$rodki

zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniami zbiornikdw wodnych i ciekow wodnych pytami, paliwami, olejami, -
materiatami  bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,
przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pylami gazami, przekroczeniem norm
hatasu,

- mozliwo$cig powstania pozaru.

Optaty 1 kary za przekroczenie norm (w trakcie realizacji) okreslonych odpowiednimi

przepisami ochrony $rodowiska obcigzaja Wykonawce robdt. Wody gruntowe i

powierzchniowe nie mogg by¢ zanieczyszczone w czasie realizacji robot.

1.5.5 Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepisdéw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie

utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany odpowiednimi przepisami na

terenie zaplecza budowy, w pomieszczeniach socjalno — administracyjnych i magazynowych,

w maszynach i pojazdach mechanicznych. Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za wszelkie

straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robdt lub tez przez

pracownikow Wykonawcy.

1.5.6 Materialy szkodliwe dla otoczenia.



Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza si¢ materialow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materialy odpadowe
uzyte do robot musza mie¢ aprobat¢ techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie stwierdzajacg brak szkodliwego oddzialywania materiatu na srodowisko.

1.5.7 Ograniczenia obciazen osi pojazdow.

Przy transporcie materialow i wyposazenia na i z terenu robot uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wladz do przewozu nietypowych wagowo ladunkéw. Wykonawca bedzie
odpowiadal za naprawe wszelkich robdt uszkodzonych w wyniku przewozu nadmiernie
obcigzonych pojazdow i tadunkow.

1.5.8 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spehniajagcych odpowiednich wymagah sanitarnych. Wykonawca zapewni 1 bedzie
utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia o0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja oddzielnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie
za przedmiot umowy.

1.5.9 Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materialy 1 urzadzenia
uzywane do robot od daty ich rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot
przez Zamawiajacego. Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu ostatecznego
odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekty i budowle lub ich
elementy byly w zadawalajacym stanie przez caly czas do momentu odbioru ostatecznego.
1.5.10 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i1 wytyczne, ktore sag w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami
i bedzie odpowiedzialny za ich przestrzeganie. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych

odnosnie ich wykorzystania.

1.5.11 Rownowaznos¢ norm i przepisow prawnych.



Gdziekolwiek powotane sa konkretne normy lub przepisy, ktore spelnia¢ maja materiaty,
sprzgt i inne dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania norm i przepiséw, o ile w
dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie
normy i przepisy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania, pod

warunkiem wczesniejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

1.6 Nazwa i kod robot objetych zamowieniem.
CPV 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
CPV 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czg$ci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej CPV

4540000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
CPV 44113800-3 Materialy do uktadania nawierzchni drogowych

1.7 Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia, nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne lub rownowazne z
normami branzowymi, warunkami technicznymi wykonania i odbioréw robot.

Wewnetrzny dziennik robdt— opatrzony pieczg¢eia Zamawiajagcego z ponumerowanymi
stronami, stluzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania wykonania robot, przekazywania polecen i zalecen oraz
korespondencji pomigdzy Zamawiajacym, Wykonawca i Projektantem. Kierownik robot—
osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i reprezentacji w
sprawie realizacji przedmiotu umowy.

Kosztorys ofertowy — kalkulacja ceny oferty.

Materiaty — wszelkie tworzywa i produkty, niezbedne do wykonywania robot, zgodne z
kosztorysem ofertowym i zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Polecenie Zamawiajagcego — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez
przedstawiciela Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub
innych spraw.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow, i ich pozyskiwania.

Wszystkie materialy stosowane przy wykonywaniu robdt powinny by¢ nowe, w gatunku
biezaco produkowanym oraz powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze

zharmonizowang normg europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska



aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii
Europejskiej lub Obszaru Gospodarczego, uznanego przez Komisj¢ Europejska za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo - deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczefistwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma
lub aprobatg techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany™.

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje¢ producenta i typu wyrobu, kraju

pochodzenia, daty produkcji.

2.2 Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do ich wbudowania byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i1 wlasciwos¢ do robot.
Miejsca czasowego sktadowania materialdow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy

lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.3. Materialy do wykonania robat.

Parametry materialdéw podano w opisie robot.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu i maszyn.

Wykonawca zobowigzany jest do uzycia takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako§¢ wykonywanych robot. Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w warunkach umowy. Sprzet bedacy
wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robdt ma by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska,
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania oraz przepisami BHP.

3.1.2. Sprzet uzyty do wykonania robaot.

Roboty budowlane prowadzi¢ przy uzyciu ogdlnie dostepnego sprzetu jak narzedzia
podstawowe oraz specjalistyczne odpowiednie dla poszczegdlnych robot::

- samochod samowytadowczy 5t,

- samochod dostawczy o tadownosci do 0,9t,

- wyciag jednomasztowy elektryczny o udzwigu 0,50-0,75t.

- Samochod skrzyniowy do 5t



- Zuraw budowlany
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1 Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplywaja niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i1 wlasciwosci przewozonych
materialow. Liczba $rodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt w terminie
przewidzianym umowa. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy beda speiniaé
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego. Wykonawca bedzie na biezaco i na
wlasny koszt usuwa¢ wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach

publicznych i dojazdach do budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami
specyfikacji technicznej. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie
Zamawiajacy poprawione przez Wykonawca na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot

przez Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich prawidtowosc.

5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacja specyfikacji
technicznej oraz dotyczacych akceptacji wypeliania warunkéw umowy przez Wykonawce.
Jest on réwniez upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i1 odrzuci wszystkie te materiaty i
roboty, ktore nie spetniaja wymagan jakosciowych okreslonych w specyfikacji techniczne;.
Polecenia Zamawiajacego powinny by¢ wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu pod grozba zatrzymania robot. Skutki z tego tytulu ponosi

Wykonawca.



5.3. Szczegolowe zasady wykonywania robot

5.3.1.Roboty rozbiorkowe

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonanie i1 odbioru rob6t rozbidrkowych dla niniejszej zadania.

ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

- demontaz konstrukcji dachowej oraz pokrycia dachowego,

- skucie tynku na zewnatrz i wewnatrz budynku,

- rozbidrka frontowej Sciany

- demontaz orynnowania,

Wykonawca dokonujacy rozbiorki odwiezie lub odniesie uzyskane materiaty z rozbidrki na
wyznaczone miejsce skladowania, te ktore nadaja si¢ do dalszego wbudowania lub
uzytkowania, natomiast te materiaty, ktore nie nadajg si¢ do dalszego wbudowania i

uzytkowania zagospodaruje wg ustawy o odpadach z dn.7 lipca 2023r(Dz.U. 2023 poz. 1587).

5.3.2. Roboty ziemne
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robdt ziemnych dla niniejszej zadania

ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Do robot ziemnych zalicza si¢ odkopanie istniejacych fundamentéw oraz niwelacja terenu
pod posadzki wewnatrz budynku. Roboty nalezy wykonaé recznie przy uzyciu topat, taczek
itp. lub mechanicznie za pomocg koparki. Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ do glebokosci
zgodnie z dokumentacja techniczng.

W czasie prowadzenia robdt wykopy powinny by¢ zabezpieczone balustradami i oznakowane

odpowiednimi tabliczkami.

5.3.3. Roboty betoniarskie
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace robot

betoniarskich dla niniejszego zadania

ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Roboty betoniarskie niniejszego zadania polegaja na wykonaniu wienca zelbetowego z

betonu C25/30.
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Stal zbrojeniowa

Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje si¢ stal klas i gatunkoéw wg dokumentacji projektowe;.

AlII (34GS), oraz stali klasy A-0 (STO0S-b)

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte Zebrowane ze stali klasy A-III gatunku 34GS wg normy PN-B-03264 o
nastepujacych parametrach : — §rednica prgta w mm 6+32

— granica plastyczno$ci charakterystyczna Re (min) w MPa 410

— granica plastycznosci obliczeniowa Re (min) w MPa 350

— wytrzymatos$¢ charakterystyczna na rozcigganie Rm (min) w MPa 550

— wydtuzenie (min) w % 20

— zginanie do kata 60° brak pegknie¢ i rys w ztaczu..

Prety okragte gladkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-B-03264 o nastepujacych
parametrach:

o nastgpujacych parametrach:

— $rednica preta w mm 5,5+40

— granica plastycznos$ci Re (min) w MPa 220

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 310

— wydtuzenie (min) w % 22

— zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w ztaczu.

Powierzchnia walcowki i pretdow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczone sa jamy usadowe, rozwarstwienia,
peknigcia widoczne gotym okiem.

Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy EN 10269.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym
maja by¢ podane: — nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-EN 10027-1,
— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sklad chemiczny wedlug analizy
wytopowej,

— masa partii,

— rodzaj obrobki cieplne;.
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Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow
(po dwie do kazdej wigzki) musza znajdowac¢ si¢ nastgpujace informacije:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii, — znak obrobki cieplne;.

Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansowych z betonu lub tworzywa
sztucznego.

Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

Beton
Do wykonania wienca zaprojektowano betony klasy C25/30 o parametrach wedlug normy
PN-EN 1992-1-1:

parametry wytrzymalosciowe betonu C25/30 -

wytrzymato$¢ gwarantowana betonu 30 MPa

- wytrzymato$§¢ charakterystyczna na rozciaganie 1.8 MPa
- wytrzymato$§¢ charakterystyczna na $ciskanie 25 MPa

- wytrzymato$¢ §rednia na rozcigganie 2,6 MPa

- wytrzymato$¢ obliczeniowa na rozcigganie 1,29 MPa

- wytrzymato$¢ obliczeniowa na $ciskanie 17,86 MPa

- wytrzymato$¢ obliczeniowa dla konstrukcji betonowych 15,1 MPa
- Modut sprezystosci 31 GPa.

Wykonvywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

a) Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,

b) Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuni¢cia zanieczyszczen.

C) Czyszczenie pretdow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian

we wlasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.
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Przygotowanie zbrojenia.
a) Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
b) Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé
wg  projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-
03264:2002.

c) Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

d) Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami. Montaz zbrojenia.

a) Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

b) Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,

urzadzen wytworczych i montazowych.

c) Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.
C) Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed

ustawieniem szalowania bocznego.

d) Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia
pretéw oznaczonego w projekcie.

f) Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieraé

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Roboty betonowe

Zalecenia ogolne:

a) Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-B-06251:1963.

b) Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika robot.

Wytwarzanie mieszanki betonowej

Nalezy uzy¢ gotowej mieszanki betonowej z betoniarni.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j:

a) Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy
sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czysto§¢ deskowania oraz

obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.
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b) Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke
podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Zaggszczanie betonu:

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad:

a) Wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z
bulawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w

ptaszczyznie poziome;j.

b) Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia bulawa
wibratora.
C) Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ bulawe na glebokosé

5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé bulawe w jednym miejscu w czasie 2030
sekund po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujacym.

d) Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dzialania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

e) Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrownania powierzchni betonu plyt i
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

f) Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

g) Zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwate i sztywne. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

a) Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku napre¢zen gtéwnych.

b) Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do polaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz

warstwy pozostatego szkliwa cementowego,
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- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

c) W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe
wykonawstwo robo6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie probek i badanie.
a) Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych

przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materialow.

b) Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych
zabiegow technologicznych.

c) Badania powinny obejmowac:

badanie sktadnikéw betonu

badanie mieszanki betonowe;j

badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia

a) Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,

zachowujac warunki umozliwiajagce uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15

MPa przed pierwszym zamarznigciem.
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b) W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

a) Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

b) Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prdobkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

c) Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Pielggnacja betonu.

Materiaty i sposoby pielggnacji betonu:

a) Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu

lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody
z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

b) Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach

od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

C) Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie si¢ taczytl z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa
stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni.

d) Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

e) W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

Okres pielggnacji:
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a) Utozony beton nalezy utrzymywac¢ w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢é po 24 godzinach od
zabetonowania.

b) Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnig¢ciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-B-06251:1963) lub
wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Rownos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastgpujace wymagania:

a) wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rdwne, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetlomow 1 wybrzuszen ponad powierzchnig, b) peknigcia s3
niedopuszczalne,

C) rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

d) pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5¢cm, a powierzchnia na ktdérej wystepuja nie wigksza niz
0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

e) réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgltebienia nie powinny
by¢ wigksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

a) wszystkie wystajace nierownosci wyrdwnaé¢ za pomoca tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

b) raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeli¢ betonem i nastgpnie
wygtadzi¢ 1 uklepaé, aby otrzymac rdwna i jednorodng powierzchni¢ bez dotkéw i1 porow,

C) wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko

wyszczotkowaé wilgotng szczotka aby usung¢ powierzchnie szklista.

d) Beton winien by¢ rozkltadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem

kontroli grubos$ci oraz rz¢dnych wg projektu technicznego
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5.3.4. Roboty murarskie
Zakres robot obejmuje przemurowanie frontowej $ciany. Zamurowania otworoOw nalezy

wykona¢ z bloczkéw z betonu komodrkowego na zaprawie cementowo-wapienne;j,
Sciane nadziemia z bloczkéw z gazobetonu 24x24x59cm na zaprawie klejowej

Parametry techniczne bloczkéw z betonu komdrkowego odmiany 600

Parametr Wartos¢
dhugos¢ 590mm
szerokos¢ 240mm
wysokos¢ 240mm
wytrzymalo$¢ srednia na $ciskanie 3 MPa
wspotczynnik przenikania ciepta 0,64W/m’K
Izolacyjno$¢ akustyczna przy gr. 44 dB dla $cian zewngetrznych
$ciany 30cm 46 dB dla $cian wewnetrznych

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe¢ nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé

piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolitg i1 jednobarwng masg¢, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Wymagania ogolne dotyczace wykonania robot:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania 1 grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow 1 otworow.

W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej

1 cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych. Mury nalezy
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wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dhugosci. W miejscu potaczenia murow
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.

Wnegki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

5.3.6 Konstrukcje stalowe

o Ksztaltowniki gruboscienne 200x100x4, stezenia, zabezpieczone antykorozyjnie, stal
konstrukcyjna St3S
e {gczniki, profile montazowe, $ruby, marki, materialy pomocnicze

2.1.1. Wymagania dla stali dostarczonej na budowe:
e Wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
e Powinna spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
- Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1:1999
- Dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127
- Dla walcowki, pretow i ksztattownikéw wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003
- Dla katownikow réwnoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000
- Dla ceownikéw wg PN73/H-93460.03
Warunki ogolne

Montaz wykona¢ wg projektu montazu, zgodnego z PT , z wymaganiami obowigzujgcych PN
i PN-IEC i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny byé przygotowane odpowiednio do
potgczenia z konstrukcjg lub elementem przed rozpoczeciem montazu. Wymiary kielichéw i
gniazd do zamocowania elementow konstrukcji powinny umozliwia¢ regulacje potozenia tych
elementdéw oraz ich zamocowanie montazowe i state. Przed rozpoczeciem montazu nosnosc¢
zakotwien Srub i Scianek zagtebien kielichowych powinna osiggngé warto$¢ odpowiednig do
bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych. Podpory konstrukcji nalezy utrzymywaé
przez caty okres montazu w stanie zapewniajgcym przekazywanie obcigzen. Roboty nalezy
tak wykonywac, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

Rusztowania stalowe 2z elementow sktadanych do wielokrotnego uzytku, powinny
odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

Montaz na kotwy wklejane

e elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w podtozu,

e po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metodg wiercenia gniazdo odpowiednie dla
typu stosowanej kotwy,

o typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inspektora Nadzoru,
kotwy muszg posiada¢ wymagane atesty i certyfikaty na znak ,B",

e po zagruntowaniu gniazd srodkiem poprawiajgcym przyczepnos¢ osadzi¢ kotwy na
niekurczliwej ptynnej zaprawie na bazie cementu o wysokich wtasciwosciach
mechanicznych.
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Montaz na Sruby fundamentowe

e elementy nalezy montowa¢ po okresie dojrzewania betonu w stopach
fundamentowych, na sruby fundamentowe,

e roboty montazowe wykona¢ zgodnie z wytycznymi WTWO dla konstrukgiji
stalowych wg PN-B-06200.

Montaz metodg spawania

e roboty montazowe wykonac¢ zgodnie z wytycznymi PN-B-06200.

Roboty antykorozyjne

e powloki malarskie wykona¢ zgodnie z wytycznymi farbami epoksydowymi
chemoodpornymi,

e przygotowanie powierzchni wykona¢ zgodnie z PN-H-97052,

e ocene grubosci powtok wykonac¢ zgodnie z PN-C-81515 i PN-H-04623, powtoki
malarskie wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta farb.

5.1.2. Montaz konstrukcji budowlanych stalowych

a) Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukgciji i projektem montazu z
zastosowaniem srodkow zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz

osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukorczeniu robot.

b) Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie

niezbedne warunki okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu.

Projekt montazu powinien zapewnia¢ statecznos¢ konstrukcji we wszystkich fazach

prowadzenia robot.

d) Podpory konstrukciji:

. Fundamenty, $ruby kotwigce i inne podpory Kkonstrukcji  powinny by¢

przygotowane odpowiednio do pofgczenia z konstrukcjg przed rozpoczeciem montazu.

*  Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania elementéw konstrukcji powinny umozliwiac

regulacje pofozenia tych elementow oraz ich zamocowanie montazowe i state.
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. Przed rozpoczeciem montazu nosnosc zakotwien, Srub i Scianek zagtebien
kielichowych  powinna osiggng¢ wartoS¢ odpowiednig do bezpiecznego

przenoszenia obcigzen montazowych.

. Podpory konstrukcji nalezy utrzymywaé przez caly okres montazu w stanie

zapewniajgcym przekazywanie obcigzen.

. taczna powierzchnia pakietow podkiadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej
15% powierzchni podstawy stupa, z tym, ze na kazda srube kotwigcg powinny przypadaé po
dwa pakiety. Gorna powierzchnia pakietdw powinna leze¢ w dolnej ptaszczyznie

blachy podstawy. Usytuowanie pakietéw statych powinno umozliwia¢ otoczenie ich

podlewka cementowa na szerokosci nie mniejszej niz 25 mm.

. Bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do

wypetniania pod blachg podstawy.

. Zaprawg nalezy przed uzyciem wymiesza¢ i stosowaC odpowiednio do
konsystencji w stanie ciektym do podlewaniaiw stanie wilgotnym do podbijania, tak aby
wolna przestrzen pod blachg podstawy zostata catkowicie wypetniona.

e) Zakotwienia srubowe:

. Sruby i elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzié trwale w

prawidtowym pofozeniu za pomocg szablonow.
. Aby umozliwié regulacje pofozenia Sruby, srednica studzienki lub gniazda wokot
gornej czesci $ruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm

lub trzykrotna Srednica sruby.

. Przy zakotwieniach na $ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy

przewidzie¢ odpowiednig regulacie w otworach powiekszonych w blasze podstawy.

f) Prace montazowe:

+ Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane  zgodnie z

oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie elementow
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nalezy wykonywa¢ w sposOb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami. tagczniki
i elementy zlgczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane [

przechowywane w warunkach suchych.

» Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien

by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakoSci.

+ W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnosc¢ przenoszenia sit
wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi,

sprzetem i materiatami.

. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czesS¢ konstrukcji nie zostata podczas

montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

. State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po

dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci.

. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywaé ze
stali o takich samych wtasnosciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu

zabezpieczy¢ przez wypadnieciem.

. W potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie
powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przekfadki nie powinny

by¢ cieAsze niz 2 mm.

g) Tolerancje usytuowania podpér:

* Odchyiki osi podp6r powinny by¢ mierzone w odniesieniu do ustalonej na  poziomie
fundamentéw siatki stupdw wg PN-ISO 4464.
. Odchylenie od wiasciwego potozenia punktu centralnego grupy $rub  kotwigcych

nie powinno by¢ wieksze niz + 6 mm.

. Dopuszczalna odchytka potozenia sruby w grupie srub kotwigcych mierzona jest w

odniesieniu do punktu centralnego grupy srub.

. Dopuszczalne pochylenie osi $ruby kotwigcej w stosunku do  wymaganego

kierunku wynosi 1 mm na 20 mm.
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h) Tolerancje montazu:

. Osie stupéw na poziomie stop powinny by¢ usytuowane z doktadnoscig £ 5 mm.

. Spdd podstawy stupa powinien by¢ usytuowany z doktadnoscig £ 5 mm w stosunku

do wymaganego poziomu.

. Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.

. Dopuszczalna odchytka w Srodku rozpietosci zmontowanej belki w ptaszczyznie
pionowej lub poziomej wynosi 1/750 rozpietosci, lecz nie mniej niz 3 mm. Odchytke
nalezy mierzy¢ od linii  prostej Iub ksztaltu projektowanego po uwzglednieniu

strzafki ugiecia.

. Wzajemne boczne przesuniecie pasow w srodku rozpietosci belki nie powinno by¢

wigksze niz max [1/100 h, 10 mm], gdzie h - wysoko$¢ belki.

. Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu
podparcia wynosi 1/300 dtugosci belki.

. W potgczeniach srubowych doczotowych, w ktérych wymagany jest docisk na catej
powierzchni styku szczeliny w styku blach czotowych po dokreceniu srub nie powinny byc¢

wieksze niz 1 mm  lokalu.

i) Ochrona przed korozja:

* Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej powinna by¢

oczyszczona wedlug wymagan projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia  czystoSci

wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowatos$ci.

. Przed metalizacjg natryskowg powinno by¢ stosowane piaskowanie.

* Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone

do 3 stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie

malowane, jezeliw projekcie nie podano inacze;j.
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e Malowanie konstrukcji wykona¢ zgodnie z normg PN 86/B-01806 Farbami do
zabezpieczen antykorozyjnych:
- farba podktadowa epoksydowa dwusktadnikowa — 2 warstwy o gr.30um kazda

- farba nawierzchniowa poliuretanowa dwuskfadnikowa—2 warstwy o gr.30um kazda

. Wymiary elementow przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne
otwory technologiczne powinny by¢ uzgodnione z Wykonawcag cynkowania. Przed

stosowaniem trawienia wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknieciem kwasu.

. Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN-22063.

j) Odbioér koncowy

Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowa¢  sprawdzenie i ocene dokumentéw
kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja
jest  zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W  szczegolnosci powinny byc¢

sprawdzone:

- podpory konstrukciji,

- odchyiki geometryczne uktadu,

- jakos$¢ materiatow i spoin,

- stan elementéw konstrukgji i powtok ochronnych,

- stan i kompletno$¢ potaczen,

k) Pomiary kontrolne

. Potozenie elementow konstrukcji powinno byC¢ ustalane i oceniane metodami
geodezyjnymi za pomocg odpowiedniego sprzetu pomiarowego z dokfadnoscig niezbedng
do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

. Przed rozpoczeciem montazu nalezy operat geodezyjny okreslajgcy  usytuowanie

i rzedne wysokosciowe wszystkich podpor konstrukcji oraz oznaczy¢ na podporach

ustalone pozycje montazowe stupdw.
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. Dokfadnos¢ potozenia elementéw konstrukcji podczas montazu moze by¢
okreslana pod obcigzeniem ciezarem wilasnym, jezeliw projekcie nie podano inaczej.
Przemieszczenia od obcigzenia  uzytkowego, jesli majg znaczenie, powinny by¢ podane

w projekcie.

. Tolerancja montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu od srodkéw przekrojéw na
koncach lub osi Srodkowych na gornym lub zewnetrznym licu elementow z uwzglednieniem

istotnego wptywu temperatury.

5.3.7. Pokrycie dachowe
Zakres obejmuje wykonanie pokrycia dachowego, wraz z obrobkami blacharskimi,

ocynowaniem dachu, wraz z montazem orynnowania i obrobek blacharskich.

Do wykonania pokrycia nalezy zastosowa¢ panele z blachy stalowej trapezowej taczonej na
zaktad w kolorze pokrycia dachowego na istniejacej remizie. Panele z blachy powinny spetniac¢
ponizsze wymagania:

- grubos¢ blachy min. 1mm

- szeroko$¢ catkowita panela 108,5 cm m

- blacha do krycia dachu o minimalnym kacie nachylenia réwnym 1°,

- blacha z filcem antykondensacyjnym

Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie nalezy wykonac.
Obrobki blacharskie nalezy wykona¢ z blachy ptaskiej ocynkowanej i powlekanej w kolorze

pokrycia o grubosci 0,5mm.

Wykonanie pokrycia dachowego

Przed rozpoczg¢ciem montazu pierwszego arkusza nalezy zamocowaé obrobki okapu. Pas
nadrynnowy przy blasze prosto w linii okapu, przy czym najpierw jest przymocowany za
pomoca ocynkowanych gwozdzi lub wkretow z ptaskim tbem do pierwszej taty. Wiasciwe
utozenie pasa nadrynnowego mozna sprawdzi¢ poprzez np. zaznaczenie prostej linii

wzdhuz okapu przy uzyciu ustawionej rowno linki. Pas nadrynnowy jest montowany jeden

obok drugiego na zaktad.
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Blachy dachowe s3 zawsze montowane prostopadle do linii okapu. Pierwszy arkusz pokrycia
nalezy zamocowac tak, aby zagigcie na dole arkusza zahaczatlo o obrobke okapowa (pas
nadrynnowy). Ukladanie paneli dachowy nalezy rozpocza¢ od zamontowania skrajnego panela
prostopadle do okapu, w tym celu nalezy panel przykreci¢ wkretem do pierwszej taty i ruchem
obrotowym ustawi¢ go prostopadle do okapu i przykreci¢ wkretami do kazdej taty. Kolejne
panele nalezy uktada¢ w podobny sposob z tym ze po prawidlowym ustawieniu panela nalezy
docisna¢ rabek arkusza blachy zamykajac zamek. Zamek nalezy zamykaé¢ w kierunku od okapu
do kalenicy. Drugi brzeg panela nalezy przykrgca¢ do tat za pomocag wkretow. W ten sposob
nalezy postgpowac az do konca utozenia pokrycia. Montaz paneli nalezy prowadzi¢ zgodnie z
kierunkiem w ktérym w tym miejscu najczesciej wieja wiatry. Zmniejsza to ryzyko zarwania
pokrycia dachowego. Po utozeniu pokrycia nalezy zamocowaé pozostate obrobki blacharskie
kalenicy, wiatrownic, komindw. Obrobki blacharskie nalezy mocowaé za pomoca wkretow z
gumowymi uszczelkami.

Blache nalezy przycina¢ za pomoca nozyc lub specjalng pita tarczowa, Blachy nie nalezy cig¢

szlifierka katowa poniewaz powoduje to zniszczenie powloki.

Obraobki blacharskie

obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i powlekanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robo6t nie mozna wykonywaé¢ na oblodzonych
podtozach.

Rynny i rury spustowe

Rynny z blachy powlekanej w kolorze pokrycia dachowego lub bragzowym,
- rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

- powinny by¢ taczone w ztaczach poziomych na zaklad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢
lutowane na calej dtugosci,

-rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w
odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,
- spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

Rury spustowe — z blachy powlekane] w kolorze pokrycia lub brazowym

- rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondow odpowiadajacych dtugosci

arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
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- powinny by¢ laczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach
poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci, - rury
spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wigkszych niz 3 m,

- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej
na glebokos¢ kielicha.

- Montaz rynien 1 rur spustowych

- rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i konstrukcji dachu, rozstawionymi w odstepach
nie wigkszych niz 50 cm,

- spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

- rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odst¢pach nie
wigkszych niz 3 m,

- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach.

5.3.9. Roboty izolacyjne

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych $cian w
gruncie. Izolacj¢ przeciwwilgociowa na S$cianach fundamentowych wykona¢ w dwodch

warstwach lepikiem bitumicznym przeznaczonym do stosowania na izolacji z piany PUR.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

MATERIALY

Wymagania ogolne

- Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

- Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob

wskazany w normach panstwowych i1 $wiadectwach ITB.
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Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

- Lepiki wymagania wg PN-B-24620:1998 do izolacji przeciwwilgociowej $cian
fundamentowych.

a) Roztwor asfaltowy do gruntowania pod izolacje.

b) Lepik asfaltowy stosowany na zimno do wykonania samodzielnych powtok
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych.

-Papa izolacyjna wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

Wymagania:

— wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman o réwnych krawedziach,

— przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia na skutek sklejenia si¢ papy,

TRANSPORT.
materiaty izolacyjne mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu z zachowaniem

przepiséw BHP i ruchu drogowego.
SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

WYKONANIE ROBOT
Roboty tynkarskie

W ramach inwestycji planuje si¢ uzupelnianie i przetarcie tynku na cokole ramach
niniejszego zadania
ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Przed wykonaniem tynkow nalezy sku¢ odpadajacy tynk wykona¢ przecieranie istn. tynkéw
1 miejscowe naprawy. Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i1 okienne.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
,»Wytycznymi  wykonywania robdot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”. Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciaggu 1 tygodnia, zwilZane woda.
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Izolacje $cian w gruncie wykona¢ po zakonczeniu robdt zwigzanych z wykonanie izolacji

termicznej $cian

Pionowa izolacja przeciwwilgociowa

Wykonanie w/w robot powinno by¢ zgodne z kartami technicznymi stosowanych materiatow,
normami i warunkami technicznymi. W przypadku izolacji bitumicznych roboty powinny by¢
prowadzone zgodnie z norma PN-69/B-10260. Temperatura otocznia w czasie wykonywania
robot powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5 do +35 °C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od
temperatury punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledng powietrza w czasie wykonywania robot
powinna by¢ nie wigksza niz 85%.

Dane techniczne lepiku

Sktad: wodna emulsja asfaltéw, kauczukéw i dodatkow uszlachetniajacych

- Czas tworzenia powloki: < 6 godzin,

- Czas migdzy nanoszeniem poszczegdlnych warstw: ok. 3 godz.,

- Odpornos$¢ na deszcz: po ok. 6 godzinach,

- Zawarto$¢ wody w masie: nie wiecej niz 60%,

- Sptywnos$¢ powtoki w pozycji pionowej czasie 5 h w temp.100°C: nie sptywa,

- Gigtko$¢ powloki przy przeginaniu na walcu o @ 30 mm w temp. -10°C: brak rys i peknigc,
- Przesigkliwo$¢ powtoki przy dziataniu stupa wody 1000 mm, w czasie 48h niedopuszcz.

- Zdolnos¢ rozcienczania masy woda: nie mniej niz 200 %,

- Wytrzymatos$¢ na oderwanie: > 200 kPa pot. beton/styropian,

- Temperatura stosowania: od + 50C do + 250C,

Metody wykonania izolacji:

a) malowanie pedzlem,

b) nanoszenie watkiem,

¢) natryskiwanie,

d) szpachlowanie,

e) przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatéw izolacyjnych.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dzialajace
nan obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z
materialdéw bitumicznych powinna by¢ rowna, bez wglebien, wypuklosci oraz peknigc,
czysta, odttuszczona i odpylona i zatarta na ostro, przypadku nieréwnosci wigkszych niz 5
mm/m nalezy zastosowaé warstwe wyroOwnawczg z zaprawy cementowej 1:3 + 1:4, za$ przy

nierowno$ciach mniejszych niz 5 mm/m nalezy wykona¢ warstwe wyréwnawcza z zaprawy
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cementowe]j z dodatkiem 20% dyspersji wodnej polioctanu winylu lub z gotowych zapraw
wyrownujacych. Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie
mniejszym niz 3 cm lub fazowane pod katem 450 na szeroko$¢ i wysoko$¢ co najmniej 5 cm
od krawedzi. Podktad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacj¢ z pap asfaltowych
lub innych materiatéw przyklejanych do podkladu lepikiem asfaltowym powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltow

Przy nakltadaniu poszczegdlnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez
producenta zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotno$ci podtoza i powietrza.
Przed natozeniem wtasciwej powtoki izolujacej podtoze nalepy zagruntowac¢ srodkiem
odpowiednim dla wiasciwej masy izolacyjne;j.

Dane techniczne gruntu

- Sktad: mieszanina asfaltow, rozpuszczalnikow i1 dodatkéw uszlachetniajacych

- Czas schnigcia: nie dtuzszy niz 6 h

- Lepko$¢ umowna w temp. 23 +/- 0,5°C mierzona kubkiem wyptywowym nr 4: od 30 s do
150 s

- Lepkos¢, czas wyptywu, kubek nr 5: od 34 s do 46 s

- Temperatura zaptonu wg Pensky’ego-Martensa: od 31°C do 40°C

- Zawarto$¢ wody: < 0,5%

- Temperatura stosowania: od + 5°C do + 25°C

Gruntowanie zastosowanych izolacji przeciwwilgociowych nalezy przeprowadzaé w
temperaturze powyzej 5°C 1 ponizej 35°C lub zgodnie z zaleceniami producenta. Przy
gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

W elementach nowobudowanych gruntowanie mozna rozpocza¢ nie wczesniej jak po 21
dniach od ukonczenia betonowania. Zaleca si¢ jednak, aby beton byt co najmniej 28 dniowy.
Gruntowanie pod izolacje asfaltowe roztworem asfaltowym wg PN-74/B-24622 lub emulsja
asfaltowa wg BN-82/6753-01. Mieszanie materialdw smolowych 1 asfaltowych jest
niedopuszczalne. Podloze powinno by¢ sprawdzone i przygotowane

Lepik uktada si¢ na odpowiednio wytrzymatym, suchym, czystym, réwnym i gladkim
podtozu za pomocg szczotek lub pedzli z twardym wiosiem. Optymalna temperatura podtoza
1 otoczenia w czasie wykonywania prac 20°C. Powtoki bitumiczne nalezy naktada¢ pedzlem.
Izolacje naktada¢ warstwami tak, aby kazda warstwa stanowila jednolita ciagla powloke
przylegajaca do powierzchni podkladu. Nie wolno rozciencza¢ materiatdéw smotowych z

rozpuszczalnikami ani miesza¢ go z innymi materiatami izolacyjnymi.
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5.3.10. Docieplenie budynku
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem docieplenia oraz wyprawy elewacyjne;j

w ramach inwestycji .

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
MATERIALY
- Styropian odmiany EPS- 70-031 samogasnacy.
a) Wymagania
a) plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych
wstepnie spienionych,
b) dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
d) dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o glgbokosci do 4 mm
e) dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o glebokosci do 5 mm.
Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwigkszej
dopuszczalnej wady 10 cm?2.
Cc) wymiary:
f)  dhugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
g) szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyltki 1,5 mm
h)  grubo$¢ —20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.
b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysokos¢ stosu
nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta
zawierajagca nazwe¢ zakladu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkcji, ilo§¢ i1 pieczatke
pakowacza.
Struktura styropianu — zwarta , niedopuszczalne sg luzno zwigzane granulki,
Powierzchnia ptyt — szorstka, po krojeniu z blokéw,
Krawedzie ptyt — proste, z ostrymi kantami , bez wyszczerbien i wytaman, Wytrzymalo$¢ na
rozrywanie sita prostopadla do powierzchni nie mniej niz 80kPa dla kazdej probki.
Pozostate wymagania dla plyt styropianowych powinny by¢ zgodne z PN-EN
13163:2004/AC:2006.
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Uwaga! Plyty styropianowe powinny by¢ sezonowane przed uzyciem przez okres co
najmniej dwdch miesiecy od wyprodukowania.
-Warstwe zbrojong stanowi zaprawa z zatopiong w niej siatkg z wtokna szklanego SSA 1363

SM(100) lub

- Laczniki do mocowania izolacji termicznej do podtoza
Do mocowania izolacji termicznej do podtoza nalezy bezwzglednie stosowaé taczniki

mechaniczne z trzpieniem metalowym posiadajagce dopuszczenie do stosowania w
budownictwie tj. Swiadectwa Instytutu Techniki Budowlanej. Minimalna dfugo$é¢ tacznikow
180mm.

- Zaprawa klejaca

Klej do ocieplen, umozliwiajacy wykonanie warstwy zbrojonej oraz przyklejanie ptyt
styropianowych (w tym grafitowych i z dodatkiem grafitu) lub XPS na betonie wszystkich
klas, gazobetonie, tynku cementowym, cem-wap. oraz na nieotynkowanych murach z cegielt,
bloczkow, pustakow 1 innych tego typu materiatdéw ceramicznych badz silikatowych.
Zaprawa charakteryzuje si¢ bardzo wysoka przyczepno$¢, dobra
paroprzepuszczalno$¢, wzmocnienie mikrowtoknami, odporno$¢ na pegknigcia i rysy uzycie
w niskich temperaturach (nawet od 0°C) podstawowe parametry:

- grubo$¢ warstwy zbrojonej: 2 - 5 mm,

- zuzycie przyklejanie plyt 4 - 5 kg/m?,.

- zuzycie warstwa zbrojona 3 - 3,5 kg/m?,

- przyczepno$¢ w stanie powietrzno - suchym: beton > 0,25 MPa,

- przyczepno$¢ w stanie powietrzno - suchym: styropian > 0,08 MPa

- Tynk

Do wykonywania wyprawy elewacyjnej przy ociepleniu $cian zewngtrznych budynku
metoda lekka nalezy zastosowaé tynk sylikonowy o fakturze ,,Baranek” o uziarnieniu
1,5mm.

Katowniki aluminiowe o wymiarach 25 x 25mm do wzmacniania narozy przy o$ciezach
okien, drzwi balkonowych, cokotu i narozach budynku powinny by¢ wykonane z blachy

perforowanej grubosci 0,5mm

WYKONANIE ROBOT
Docieplenie $cian i o$ciezy wykona¢ z ptyt ze styropianu samogasnacego EPS- 70 wg EPS
EN 13163 T2-L2-W2-S2-P3-BS115-CS(10)70-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100, o gr. 5 cm .

Ptyty styropianowe po naklejeniu na $ciany nalezy dodatkowo mocowac tgcznikami z tw.
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sztucznego. Nastepnie nalezy natozy¢ warstwe zbrojng z siatki.

Wyprawa z tynku mineralnego barwionego w masie.

Zakres robot obejmuje: Cigcie plyt styropianowych, przygotowanie zaprawy klejowej, I
oczyszczonych powierzchni §cian i osciezy, przyklejenie siatki z witokna szklanego na
powierzchni ptyt styropianowych z wykonaniem warstwy 2z zaprawy klejowej
(przykrywajacej) wykonanie i rozebranie rusztowan przenos$nych, przyklejenie drugiej
warstwy wzmacniajacej z siatki z wldkna szklanego. ZaloZzenie ochrony naroznikéw
wypuklych, przygotowanie zaprawy tynkarskiej i pokrycie ocieplonych powierzchni cienkg
powtoka - wyprawa elewacyjng z tynku mineralnego.

UWAGA.

Calos¢ docieplenia naleiy  wykonaé zgodnie 7 instrukcjq producenta obejmujgcq
szezegotowy zakres rzeczowy robot dociepleniowych i obejmujgcy niezbedny sprzet i
materialy do stosowania priy wykonywaniu robot.

Wspolczynnik przenikania ciepla po dociepleniu Scian zewnetrznych wynosi
U= 0,198W/m2/K.

Dopuszcza sie zmiang materiatow i technologii, oraz kolorystyki na innego producenta
pod warunkiem stosowania materialow o parametrach nie gorszych nii przedstawione,
oraz wykonaniu robdét scisle wg. wytycznych producenta, oraz w jednolitym systemie.
Kolorystyka przedstawiona w niniejszej dokumentacji stanowi jedynie propozycj¢ i moze
zosta¢ zmieniona po uprzednim uzgodnieniu jej z Zamawiajacym.

Mocowanie plyt styropianowych

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamocowania na $cianie listwy cokotowe;.
Ulatwia ona zachowanie réwnomiernego poziomu przy ukltadaniu pierwszej i kolejnych
warstw plyt styropianowych, a takze stanowi wzmocnienie dolnej krawedzi systemu.
Powinno si¢ ja mocowac¢ na cokole budynku, nie nizej niz 30 cm nad poziomem gruntu. Ta
odlegtos¢ zapewnia ochrong systemu przed wptywem podciggania kapilarnego wilgoci, a
takze chroni wyprawe tynkarska przed zabrudzeniami — drobinkami btota — nanoszonymi
przez krople deszczu, odbijajace si¢ od chodnika badZz gruntu. Zamiast listew cokotowych
dopuszcza si¢ stosowanie pasow siatki pancernej badz dwoéch warstw siatki z wldkna
szklanego. Po zamocowaniu listwy cokolowej przystepujemy do przyklejania izolacji
termicznej. Pierwszy rzad plyt mocujemy opierajac go na listwie startowej. Kolejne
ukladamy stosujac przewigzanie w tzw. cegietke. Takie przesunigcie nalezy wykonad

zar6wno na powierzchni $ciany, jak i na narozach budynku.
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Gléwnym elementem mocujacym styropian do podtoza jest zaprawa klejaca. Naklada si¢ ja
na powierzchni¢ plyty metoda “pasmowo-punktowa”. Szeroko$¢ pryzmy obwodowej
utozonej wzdhluz krawedzi plyty powinna wynosi¢ co najmniej 3 cm. Na pozostala
powierzchni¢ nalezy nalozy¢ rownomiernie 6 plackéw o $rednicy 8+12 cm. Naniesiona na
ptyte zaprawa powinna obejmowac co najmniej 40% jej powierzchni. Po natozeniu zaprawy,
ptyte nalezy bezzwlocznie przytozy¢ do podtoza i docisngé. W niektorych sytuacjach nalezy
stosowaé dodatkowe mocowanie w postaci kotkéw plastikowych w ilo$ci okoto 4+5 na 1m?.
Zalecane jest ono w naroznikach budynku lub przy zastosowaniu styropianu o grubosci
wigkszej niz 15 cm. Dodatkowe mocowanie mechaniczne wymagane jest przy ocieplaniu
budynkéw o wysokosci powyzej 12 metrow, a takze gdy no$nos$¢ podtoza jest niska i trudna
do okreslenia. Szczegdtowe dane o ilosci, rodzaju 1 dtugosci kotkéw oraz o sposobie ich
rozmieszczenia powinien zawiera¢ projekt techniczny ocieplenia. Dodatkowe mocowanie
mozna wykonywac¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia ptyt. Glgbokos¢ zakotwienia
kotkéw w warstwie konstrukcyjnej $ciany wykonanej z materialdow pelnych powinna
wynosi¢ min. 6 cm. W materialach takich jak ceglta dziurawka, pustak ceramiczny czy
bloczki z betonu komorkowego, taczniki musza by¢ zakotwione na gltebokos$¢ min. 9 cm. W
dociepleniu nalezy zamontowaé kratki wentylacyjne w miejscu istniejacych kratek

wentylacyjnych.

Warstwa zbrojona
Warstwe zbrojong stanowi siatka z wtokna szklanego, zatopiona w zaprawie klejacej. Siatka

posiada odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng, rowny 1 trwaly splot i jest odporna na
alkalia. Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po trzech
dniach od przyklejenia ptyt. Prace rozpoczynamy od przeszlifowania ewentualnych
nierownos$ci plaszczyzny ptyt styropianowych. W celu zwigkszenia odpornosci warstwy
termoizolacji na uszkodzenia mechaniczne, na wszystkich narozach pionowych budynku
oraz na narozach o$ciezy drzwi i okien, nalezy wklei¢ aluminiowe listwy narozne. W dalsze;j
kolejnosci nalezy wzmocni¢ powierzchnie $cian w sgsiedztwie styku pionowych i
poziomych narozy otwordéw okiennych i drzwiowych, poprzez zatopienie w zaprawie
paskow siatki o wymiarach ok. 20x30 cm. Paski te powinny by¢ ustawione pod katem 45°
do linii wyznaczonych przez krawedzie osciezy.

Wykonanie warstwy zbrojonej polega na rozprowadzeniu zaprawy réwnomiernie po catej

powierzchni termoizolacji 1 wtopieniu w nig kolejnych pasoéw siatki. Wygodnie jest najpierw

wcisngé siatke w zaprawe jedynie w kilku punktach, a pdzniej doktadnie zatopi¢ caty pas

paca zgbata. Prawidlowo zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod
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powierzchni kleju i nie powinna bezposrednio styka¢ si¢ z powierzchnig ptyt. Warstwa
zbrojona musi by¢ warstwa ciagla, tzn. ze kolejne pasy siatki muszg by¢ uktadane z zaktadem
min. 10 cm, za$ na narozach powinien on wynosi¢ min. 15 cm. Zaktady siatki nie moga
pokrywac¢ si¢ ze spoinami mi¢dzy ptytami styropianowymi. W uzasadnionych przypadkach,
w czg$ci parterowej budynku, a takze na cokolach nalezy stosowaé dwie warstwy siatki.
Ostatnig czynno$cig jest wygladzenie warstwy zbrojonej pacg metalowa. Staranno$¢ prac jest
szczegoOlnie wazna, nie tylko ze wzgledow konstrukcyjnych, ale i estetycznych. Jezeli po
wygladzeniu pozostang jakie$ nieréwnosci, to nalezy je koniecznie zeszlifowac, poniewaz ze
wzgledu na malg grubo$¢ wyprawy tynkarskiej (1,5 mm, 2 mm i 3 mm) moga one

uniemozliwi¢ jej prawidlowe wykonanie.

Warstwa wykonczeniowa

Warstwe wykonczeniowa systemu moze stanowi¢ tynk cienkowarstwowy lub tynk
cienkowarstwowy pomalowany farbg elewacyjna. Dobor warstwy wykonczeniowej powinien
zosta¢ przeprowadzony mig¢dzy innymi w oparciu o obliczenia cieplno-wilgotnos$ciowe
ocieplanej $ciany 1 warunki uzytkowania uktadu ociepleniowego.

Do wykonania warstwy wykonczeniowe] mozna przystapi¢ po okolo trzech dniach od
nalozenia warstwy zbrojonej. Do warstwy wykonczeniowe] zastosowano tynk sylikonowy o
fakturze ,,Baranek” o uziarnieniu 1,5mm. Na warstwie zbrojonej nalezy wykona¢ podktad z
farby sylikatowej. Zastosowanie podktadu zapobiega przedostawaniu si¢ do warstwy tynku
szlachetnego zanieczyszczen z zapraw klejacych, chroni i wzmacnia podtoze, a przede
wszystkim zwigksza przyczepnos¢ tynku do podtoza. Ponadto podklady moga stanowié
tymczasowa warstwe ochronng warstwy zbrojonej (zanim zostanie natozony tynk) przez
okres do szesciu miesi¢cy od jej wykonania.

Przygotowanie podloza

Podloze musi by¢ nosne, zwarte, suche oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitow solnych,
resztek organicznych (oleje, tluszcze, itp.). Wystepujace algi i grzyby nalezy bezwzglednie
usungé. Podtoza mineralne niejednorodne lub o zwigkszonej chtonnosci zagruntowac
odpowiednio rozcienczonym preparatem.

Wykonanie

Do wtlasciwych prac tynkarskich mozna przystapi¢ po odpowiednim przygotowaniu podloza
oraz catkowitym jego wyschnigciu. W =zaleznosci od podloza i warunkéw aplikacji
{temperatura, wilgotno§¢ powietrza, chlonno$¢ i rodzaj podioza, itp.). Przed rozpoczeciem

naktadania mas¢ nalezy doktadnie wymiesza¢ przy pomocy wolnoobrotowej mieszarki. Tynk
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naktada¢ na grubo$¢ ziarna na cata wykonywang powierzchni¢ unikajac przerw i niejednolitej
struktury. Do nanoszenia oraz wygladzania tynku uzywaé wylacznie narzedzi ze stali
nierdzewnej. Zbyt mocne wygtadzanie masy moze doprowadzi¢ do powstania przetarc.
Przerwanie prac nalezy zaplanowa¢ wczesniej. w miejscach, gdzie ewentualne polaczenie
bedzie mato widoczne {dylatacje, rynny, fragmenty architektoniczne itp.). Co najmniej po 24
godzinach od nalozenia tynku nalezy go zabezpieczy¢ impregnatem. Impregnat nanosi¢ na
zwigzang 1 wyschnigeta powierzchnie watkiem o krotkim wilosiu. Przy nakladaniu nalezy
zadba¢, by wykonywana powierzchnia byla pokryta rownomierng i jednakowa warstwa.
Pozostawienie zgrubief, zaciekow, zbyt grubej warstwy lub prowadzenie prac w ztych
warunkach pogodowych moze prowadzi¢ do powstania réznic w polysku lub uszkodzenia
powloki.
Zalecenia i uwagi

Kolor farby gruntujacej nalezy bezwzglgdnie dobra¢ do koloru tynku mozaikowego wg
zalecen Producenta. Temperatura podloza i otoczenia podczas nakladania i wysychania tynku
powinna wynosi¢ +5°C do +30°C. Optymalna temperatura podczas nanoszenia +20"C. Tynku
nie nalezy naktada¢ przy silnym wietrze, bezposrednim nastonecznieniu, opadach deszczu bez
stosowania zabezpieczen ochronnych (siatki, plandeki). Warunki te nalezy utrzyma¢ min. 3
dni od momentu jego natozenia. Bezposrednio po natozeniu tynk ma barwe mleczno-biala,
ktéra w miare procesu utwardzania powtoki ustepuje. Dhugotrwata podwyzszona wilgotnosé
otoczenia 1 temperatury ponizej +5°C dziatajg niekorzystnie na proces schnigcia tynku,
dlatego warunkow tych nalezy unikaé. Niedostosowanie si¢ do powyzszych zalecen lub zte
przygotowanie podtoza moze doprowadzi¢ do powstania trwatych przebarwien na
powierzchni wyprawy tynkarskiej, w skrajnych przypadkach do obnizenia jej trwalosdci, a
nawet odspojenia. Wyrob zawiera kruszywa mineralne naturalne i barwione, co moze
spowodowac¢ réznice w odcieniach tynku pochodzacego z réznych partii produkcyjnych. Z
tego powodu zaleca si¢ stosowanie na danej plaszczyznie materiatu z tej samej partii
produkcyjnej. Powierzchnie narazone na zanieczyszczenie tynkiem zabezpieczy¢, a w
przypadku zabrudzenia usuwaé przed zaschnigciem. Narzedzia my¢ woda bezposrednio po
ukonczeniu prac. Informacje zawarte w instrukcji maja na celu zapewnienie optymalnego
wykorzystania produktu, jednak nie sa podstawa do odpowiedzialno$ci prawnej Producenta,
gdyz warunki wykonawstwa pozostaja poza jego kontrolg. Prace wykonywa¢ zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej. Wszelka ingerencja w sktad produktu jest niedopuszczalna i

moze w znaczacy sposob obnizy¢ jakos¢ stosowanego materiatu.
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5.3.11. Stolarka okienno- drzwiowa
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej dla niniejszego

zadania

ZAKRES 1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Drzwi zewnetrzne projektuje si¢ jako stalowe z przeszkleniem i fornirem dgbowym z
o$cieznicami stalowymi 1 wkladka termiczng, o wspotczynniku przenikania ciepla
U<1,3W/m?*xK, kolor do uzgodnienia z Zamawiajgcym.

Okna planowane do wymiany zaprojektowano jako PVC fabrycznie wykonczone,
szklenie dwu lub trzyszybowe o wspotczynniku przenikania ciepta U<0,9W/m’xK,
kolorystyka stolarki okiennej do uzgodnienia z Zamawiajagcym

Drzwi wewnetrzne projektuje si¢ jako drewniane ramiakowe z drewna dgbowego z
o$cieznicami stalowymi, fabrycznie wykonczone kolor do uzgodnienia z Zamawiajagcym.

W ramach rob6t montazowych nalezy wykonac: przygotowanie podtoza, dopasowanie i
przyciecie elementdow, wykonanie gniazd i panewek montazowych, wykonanie klinéw, klamer
1 hakéw montazowych, wyspoinowanie i oczyszczenie powierzchni z wykonaniem czasowych
podpor i ich rozebranie.

Uwaga! Przed zamowieniem stolarki wymiary zamieszczone w projekcie sprawdzic z
rzeczywistymi!

Dokumentacja projektowa zawiera rzuty poziome z zaznaczonymi wymiarami gtoéwnymi
wyrobow stolarki okiennej i drzwiowej oraz wykazy iloSciowe w projekcie 1 przedmiarze
robot, ktory stanowi integralng cze$¢ projektu budowlanego. Projektuje si¢ wykonanie
stolarki okiennej i drzwiowej przez specjalistyczne zaktady produkujace stolarke budowlana.
Stolarka okienna i drzwiowa przeznaczona do wbudowania powinna by¢ kompletna
wykonczona powtoka malarskg fabrycznie, a w przypadku drzwi oklejona réwniez okleing
oszklona i1 wyposazona w okucia. Stolarka okienno — drzwiowa powinna posiadaé
$wiadectwa dopuszczalno$ci do stosowania w budownictwie oraz atesty mi¢dzy innymi atest
dotyczy wspotczynnika przenikania ciepta ,,U” dla okien.

Kontrola jako$ci wykonanej stolarki winna by¢ przeprowadzona w zakladzie
produkcyjnym. Kazdy wyréb stolarki powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostlonowe a w razie potrzeby w samozamykacze.
Okucia powinny odpowiada¢ normom panstwowym a w przypadku braku tych norm
wymiarom okreslonym w ITB dopuszczajacych do stosowania wyrobu stolarki budowlanej

w okucie na ktore zostala ustanowiona norma. Okucie powinno by¢ wykonane ze stali
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nierdzewnej. Stolarka powinna by¢ wbudowana w sposob zapewniajacy prawidlowe
osadzenie I uszczelnienie w murze. Rozmieszczenie punktow zamocowania stolarki winny
by¢ dopasowane do rodzaju i wymiaréw istniejacych otworow okienno-drzwiowych.
Wykonawca robot przed zamoéwieniem stolarki okienno-drzwiowej dokona pomiardéw z

natury na miejscu budowy.

5.3.12. Podlogi i posadzki
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru zwigzanych z remontem podtég dla niniejszej inwestycji w miejscu po
istniejacej klatce schodowe;.
ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

W ramach inwestycji planuje si¢ wykonanie warstw podtogi w pomieszczeniach parteru.

Podtoza pod posadzki wykona¢ do wymaganego poziomu z piasku gruboziarnistego
zageszczanego mechanicznie warstwami o grubosci do 20 cm. Nastepnie nalezy wykonaé
10cm warstwe chudego betonu C12/15.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé¢ wigkszych przeswitow wigkszych niz Smm. odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i Smm na
calej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podklad powinien
by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi
trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Izolacje podposadzkowa wykona¢ z folii polietylenowej o gr. 0,3 mm z wywini¢ciem na
boki w dwoch warstwach. Na folii przewidziano wylewke cementowa gr. 5 cm zbrojong
siatkg stalowg zatartg na gladko pacg styropianowa.

Parametry techniczne siatki

Parametr techniczny Wartos¢
stal S235 JRG
format 1000x2000mm
wymiar oczka 150x150mm
grubo$¢ materiatu 4mm
Orientacyjny przeswit wzgledny 92,1 %

Wymagania podstawowe dla wylewki cementowej 1 podktadu betonowego.
Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okre§la wymagana

wytrzymato$¢ i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
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Wytrzymalo$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i1 zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciaggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Ilo$¢ spoiwa w podkladach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,
ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?.

Zaprawe cementowa nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réownej grubosci podkladu z zastosowaniem rgcznego lub
mechanicznego zageszczenia z rOwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowiacg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm
na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.3.13. Roboty tynkarskie

W ramach inwestycji planuje si¢ wykonanie tynkéw na projektowanych, na zamurowaniach,
obrobienie rozku¢, przetarcie i uzupelnienie istniejacych tynkow..

Nowe tynki nalezy wykona¢ jako zwykte, cem-wap. kat. III.

Przed wykonaniem tynkéw nalezy sku¢ odpadajacy tynk wykonaé przecieranie istn. tynkow i
miejscowe naprawy. Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne.
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Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi
wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciaggu pierwszych dwoch dni przed
nasltonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciaggu 1 tygodnia, zwilZane woda.

Przygotowanie podlozy

Spoiny w murach ceglanych w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypeknia¢
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.\

Wykonywania tynkow tréjwarstwowych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw

wewngtrznych nalezy wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o

stosunku 1:1:2.

5.3.14. Roboty okladzinowe
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robdt oktadzinowych w ramach niniejszego zadania.

ZAKRES 1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Zakres robot obejmuje wykonanie podtogi z plytek ceramicznych w projektowanym
pomieszczeniu, zgodnie z dokumentacja projektowa.

Do wykonania okladzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robdt budowlanych z
wyjatkiem malowania, ktére nalezy wykona¢ i po wykonaniu oktadzin.. Materiaty do

wykonania posadzki winny posiada¢ odpowiednie normy panstwowe lub $wiadectwa ich
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dopuszczenia do stosowania w budownictwie, a w przypadku zaprawy klejowej i innych

preparatéw powinien by¢ rowniez podany sposob ich uzycia przez producenta.

Odbioér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. W

ramach odbioréw miedzyfazowych winny by¢ przeprowadzone odbiory warstw podktadu, a

poniewaz podktad jest istniejagcy nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymatos$¢. Odbidr koncowy robot

oktadzinowych obejmuje sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa

przez poréwnanie wykonanych oktadzin z projektem i stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci na

podstawie ogledzin oraz pomiaru roéwnosci i prostolinijno$¢ spoin, doktadno$¢ i staranno$¢

wykonania barwa, wzory szlif itp. Normy i $wiadectwa obowigzujace przy realizacji robot.:

-PN- 63/B-1 0145 - Posadzki z plytek kamionkowych terakotowych, klinkierowych i
lastrykowych.

- Atest na antyposlizgowos$¢

- Atest oceny higienicznej

- Atest ochrony przeciwpozarowej

Oktadziny podtogowe

W ramach zadania w pomieszczeniach planuje si¢ wykonanie posadzek z zywicy

epoksydowej. W pomieszczeniu sktadowania soli przewidziano podtoge z drewna.

5.3.15. Roboty malarskie wewnatrz budynku
W ramach inwestycji planuje si¢ wykonanie powtok malarskich tynkow wewnetrznych w

ramach niniejszego zadania w pomieszczeniach objetych opracowaniem.

ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Malowanie tynkéw wykona¢ farbami emulsyjnymi, minimum dwu lub trzykrotnie, do
uzyskania jednolitego, wymaganego koloru. Kolor ustali¢ z Zamawiajagcym. Stosowac jasng
kolorystyke. Stosowaé¢ farby zmywalne o podwyzszonej odpornosci na uszkodzenia i
szorowanie. Malowanie tynkéw wykona¢ farbami emulsyjnymi, minimum dwukrotnie, do
uzyskania jednolitego, wymaganego koloru. Kolor ustali¢ z Zamawiajagcym.

Stosowa¢ farby paroprzepuszczalne, zmywalne o podwyzszonej odpornosci na
uszkodzenia i szorowanie.

Uwaga.

W czasie robot malarskich postepowac Scisle wg. zalecen producenta wybranej farby.
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Roboty malarskie maja by¢ wykonane recznie zgodnie z instrukcjg producenta z
prawidlowo ustawionych drabin. W czasie malowania powinna by¢ powadzona kontrola
migdzyfazowa dotyczaca:

- sprawdzenia jako$ci materialdbw malarskich- sprawdzenia wilgotnosci 1
przygotowania podloza pod malowanie - sprawdzenie jakos$ci wykonania kolejnych powtok
malarskich- sprawdzenie temperatury w czasie malowania i schnigcia powtok.

Odbidr robdt nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot w terminie nie wczesniej niz po
siedmiu dniach po wykonaniu malowania.

Normy i $wiadectwa obowigzujace przy realizacji robot:

- PN-70/B-1 0280- Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi itp.PN-69/B-10280 -
Roboty malarskie budowlane farbami lakierowymi i emaliami na spoiwach bezwodnych.

- Swiadectwa ITB nr 525/84; 525/85; 565/85; 566/85.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny
by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢
do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W
czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i1 sufitow mozna wykonaé¢ po: catkowitym
ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury 1 urzadzen
sanitarnych),catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych, catkowitym utozeniu posadzek,
usuni¢ciu usterek na stropach i tynkach. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do
gruntowania stosowaé farbe¢ emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana
powloka lecz rozcieficzona woda w stosunku 1:3-5.

Wykonywanie powlok malarskich

Powloki wapienne powinny roéwnomiernie pokrywa¢ podloze, bez przeswitow, plam i
odpryskow. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu
srodkow myjacych i dezynfekujacych. Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok
bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla. Powtoki z farb i1 lakierow olejnych i
syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekdw,
uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity
potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby

w r6znych odcieniach
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Wykonanie podbudowy stabilizowanej cementem

Do wykonania podbudowy nalezy stosowac cement portlandzki klasy nie mniejszej niz 3,5R
Sktad mieszkanki powinien zosta¢ okre§lony wczesniej dla wymaganej wytrzymatosci
RM=1,5MPa. Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wtasciwosci mechaniczne i fizyczne cementu wg PN-B-19701 [11]

Klasa cementu

Lp. | Wiasciwoscei 32,5
1 Wytrzymato$¢ na $ciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej niz: -

cement portlandzki bez dodatkow 16

- cement hutniczy 16

- cement portlandzki z dodatkami 16
2 Wytrzymato$¢ na $ciskanie (MPa), po 28 dniach, nie mniej niz: 32,5
3 Czas wigzania:

- poczatek wigzania, najwczesniej po uptywie, min. 60

- koniec wigzania, najpdzniej po uptywie, h 12
4 Stalos¢ objetosci, mm, nie wigcej niz 10

Badania cementu nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-04300 [1].
Przechowywanie cementu powinno odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [19].

W przypadku, gdy czas przechowywania cementu bedzie dtuzszy od trzech miesigcy, mozna
go stosowac za zgoda inspektora nadzoru tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykaza jego
przydatno$¢ do robot.
Kruszywa

Do stabilizacji cementem mozna stosowaé piaski, mieszanki i zwiry albo mieszanke tych
kruszyw, spetniajagce wymagania podane w tablicy 3.

Kruszywo mozna uzna¢ za przydatne do stabilizacji cementem wtedy, gdy wyniki badan
laboratoryjnych wykaza, ze wytrzymato§¢ na $ciskanie i mrozoodpornos¢ probek kruszywa

stabilizowanego bgda zgodne z wymaganiami okre§lonymi w p. 2.7 tablica 4.

Tablica 3. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do stabilizacji cementem

Lp. | Wiasciwosci Wymagania | Badania wedtug
1 Uziarnienie
a)  ziarn pozostajacych na sicie # 2 mm, %, nie mniej niz: | 3( PN-EN 933-1:2000
b) ziam przechodzacych przez sito 0,075 mm, %, nie
wigcej niz: 15
2 Zawarto$¢ czgsci organicznych, barwa cieczy nad kruszywem

nie ciemniejsza niz: WZOrcowa PN-EN 1744-1:200
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3 Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych, %, nie wigcej niz:
0,5 PN-B-06714-12
4 Zawartos¢ siarczanéw, w przeliczeniu na SOs, %,
ponizej: 1 PN-EN 1744-1:200

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane bezposrednio po
dostarczeniu na budowe 1 zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania na terenie
budowy, to powinno by¢ ono sktadowane w pryzmach, na utwardzonym i dobrze
odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i przed

wymieszaniem réznych rodzajow kruszyw.

Tablica 4.
Lp. Whasciwosci Wymagania
Dla stabilizacji Rm=1,5MPa
l. Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 7 dniach, MPa 1,0 — 1,6 0,65-1
2 Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa 1,5 — 2,5 1-1,5
3. 3 Wskaznik mrozoodpornosci, %o, 0,6
Woda

Woda stosowana do stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem i ewentualnie do pielggnacji
wykonanej warstwy powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [13]. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wode pitna.

Wykonanie podbudowy
Sktadniki mieszanki i w razie potrzeby dodatki ulepszajace, powinny by¢ dozowane w ilosci
okreslonej w recepcie laboratoryjnej. Mieszarka stacjonarna powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia do wagowego dozowania kruszywa lub gruntu i cementu oraz objetosciowego
dozowania wody.
Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie powinien by¢ krotszy od 1 minuty, o ile
krotszy czas mieszania nie zostanie dozwolony przez Inspektora nadzoru po wstepnych
probach. W mieszarkach typu ciaglego predkos$¢ podawania materiatow powinna by¢ ustalona
i na biezaco kontrolowana w taki sposéb, aby zapewni¢ jednorodnos¢ mieszanki.
Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej z tolerancja +10% i 20%
jej wartosci.

Przed utozeniem mieszanki nalezy ustawi¢ prowadnice i podtoze zwilzy¢ woda.
Mieszanka dowieziona z wytworni powinna by¢ uktadana przy pomocy uktadarek lub
réwniarek. Grubo$¢ uktadania mieszanki powinna by¢ taka, aby zapewni¢ uzyskanie

wymaganej grubosci warstwy po zaggszczeniu.
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Przed zaggszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzgdnych,
spadkow podtuznych i poprzecznych. Do rozkladania mieszanki nalezy wykorzystac
prowadnice, w celu uzyskania odpowiedniej rownos$ci profilu warstwy. Od uzycia prowadnic
mozna odstgpi¢ przy zastosowaniu technologii gwarantujacej odpowiednig rownos¢ warstwy,
po uzyskaniu zgody Inspektora nadzoru. Po wyprofilowaniu nalezy natychmiast przystapi¢ do
zageszczania warstwy.

Wykonanie podsypki piaskowej

Pod podbudowg zaprojektowano warstwe podsypki z piasku stabilizowanego gr. 10cm.
Podsypke wykona¢ z piasku $rednio lub gruboziarnistego, grubosci 10 cm po zaggszczeniu.
Kruszywo powinno by¢ rozkltadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Grubos¢
rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnigto
grubos¢ projektowana.

W miejscach, w ktoérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wiasciwosciach. Natychmiast po konicowym
wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania.
Zaggeszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwac pasami podtuznymi czgsciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej osi. Zageszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi 1 przesuwac
pasami podluznymi cze$ciowo nakladajacymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.
Nierownosci lub zaglgbienia powstate w czasie zaggszczania powinny by¢ wyrownywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do
otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcow warstwa odcinajaca i odsaczajaca powinna by¢
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
od 1,0 wedlug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 [1].
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe¢ odsaczajaca lub
odcinajaca, uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedlug normalnej proby
Proctora, kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy
okresli¢ pierwotny 1 wtorny modut odksztalcenia warstwy wedlug BN-64/8931-02 [6].

Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
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Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjag od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest
wyzsza od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyé przez mieszanie i
napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rownomiernie wym

Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegélowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t na drogach krajowych.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach wojewodzkich powiatowych i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem warstwy $cieralnej, wiazacej, wyrdwnawczej i wzmacniajacej z betonu asfaltowego wg PN-S-
96025:2000 [10].

Nawierzchni¢ z betonu asfaltowego mozna wykonywa¢ dla drog o kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg
,.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i polsztywnych”, IBDIiM - 1997 [12] wg
ponizszego zestawienia:

Klasyfikacja drog wg kategorii ruchu
. liczba osi obliczeniowych
kategoria ruchu 100 kN/pas/dob:;Vy

KR1 >12
KR2 od 13 do 70
KR3 od 71 do 335
KR4 od 336 do 1000
KR5 od 1001 do 2000
KR6 ] 2000

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwigksza odpornos$¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstweg asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wlasciwosci sa zgodne z recepty laboratoryjna.

46



1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkow budowy, w celu sprawdzenia pracy sprze¢tu i uzyskiwanych parametréw technicznych
robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skltadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy spelniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965 [6].

W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowac¢ asfalty drogowe podane w tablicy 1
i2.
2.3. Polimeroasfalt

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego polimerami,
to polimeroasfalt musi spetnia¢ wymagania TWT PAD-97 IBDiM [13] i posiada¢ aprobatg¢ techniczna.

Rodzaje polimeroasfaltow i ich stosowanie w zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu
podano w tablicy 11 2.

2.4. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz, spelniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 [9] dla
wypelniacza podstawowego i zastepczego.
Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 [9].
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Tablica 1. Wymagania wobec materialdéw do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wyma'gan’i a4 wobec mat?ri alow
w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 1lubKR2 | od KR3doKR6
1 | Kruszywo tamane granulowane wg PN-
B-11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skal magmowych i przeobrazonych | kl. I, II; gat.1, 2 kl. I, TIY; gat.1
b) ze skat osadowych jw. jw.2
¢) z surowca sztucznego (zuzle pomie-
dziowe i stalownicze) JW. kl. I; gat.1
2 | Kruszywo tamane zwykle
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. I, IT; gat.1, 2 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kl. I, I -
4 |Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg| kl. I, II; gat.1, 2 kl. I; gat.1
WT/MK-CZDP 84 [15]
Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 -
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastepczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczenia | pyly z odpylania, -
laboratoryjnego popioty lotne -
7 | Asfalt drogowy D 50, D 70, D 50, D 70
wg PN-C-96170:1965 [6] D 100
8 Polimeroasfalt drogowy DES&0 A,B,C, DES&0 A,B,C,
wg TWT PAD-97 [13] DP80 DP80
1) tylko pod wzglgdem $cieralnosci w bgbnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I;
gat. 1
2) tylko dolomity kl. I, gat.1 w iloéci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z
innymi kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty
i piaskowce bez ograniczenia ilosciowego
3) preferowany rodzaj asfaltu

Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzacej, wyrGwnawczej 1 wzmacniajacej z
betonu asfaltowego

) ) Wymagania wobec materialow w
Lp. Rodzaj materiatu zalezno$ci od kategorii ruchu
nr normy KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6

1 [Kruszywo lamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]

a) z surowca skalnego kL. I, 1L; gat.1,2 | kL. I, IIY; gat.1, 2
b) z surowca sztucznego (zuzle
pomiedziowe i stalownicze) JW. kl. I; gat. 1
2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. L, IT; gat.1, 2 -
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Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kl. I, I -
Grys 1 zwir kruszony =z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg| kI L II; gat.1,2 | kI I, 1IY gat.1,2
WT/MK-CZDP 84 [15]
Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 -
Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastgpczy -
b) innego pochodzenia pyty z odpylania, -
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne -
Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965 [6] D 50,D 70 D 50
Polimeroasfalt drogowy DE30 A,B,C
wg TWT PAD-97 [13] - DESO A,B,C,
DP30,DP80

1) tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2 dopuszcza si¢ stosowanie wypelniacza innego pochodzenia, np.
pyly z odpylania, popioly lotne z wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za zgoda
Inzyniera.

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 11 2.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Asfalt uplynniony

przed

Nalezy stosowac asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974 [7].
2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT.EmA-
99 [14].

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac
si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— wytworni  (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,
— ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczanego,
— skrapiarek,
— walcow lekkich, $rednich i cigzkich,
— walcow stalowych gladkich ,
— walcow ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
— samochodow samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltéw drogowych moze odbywac si¢ w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Polimeroasfalt

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDiM [13] oraz w
aprobacie techniczne;j.

4.2.3. Wypehiacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiermnym
zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank¢ betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem w
czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zaladunku do rozladunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
0grZewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegdlnych sktadnikow i probki materialéw pobrane w obecnoSci Inzyniera do wykonania badan
kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu,
— okresleniu jej wlasciwosci i porownaniu wynikoéw z zalozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Rzegdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy S$cieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawarto$ci asfaltu podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy S$cieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zaleznosci od kategorii ruchu

Wymiar oczek KR 1 lub KR 2 | od KR 3 do KR 6
sit [J, mm Mieszanka mineralna, mm
e TN e T T TR P Py
do 20 do 128 |do 63 do 20 do 20 do 16 do12,8
Przechodzi
przez: 25,0 100 100 100
20,0 88100 100 88100 | 90+100 100
16,0 78+100 | 90+100 78+100 | 67+100 | 90+100 100
12,8 6893 80+100 68+85 52+83 80+100 | 87+100
9,6 59+86 69+100 100 59+74 38+62 70+88 | 73+100
8,0 54+83 62493 90~+100 54+67 30+50 63+80 66+89
6,3 48+78 56+87 78+100 48+60 22+40 55+70 57+75
4,0 40+70 45+76 60100 39+50 21+37 44+58 47+60
2,0 29+59 35+64 41+71 29+38 21+36 30+42 35+48
zawarto$¢

ziam>2,0 | (41+71) | (36+65) | (29+59) | (62+71) | (64+79) | (58+70) | (52+65)

0,85 20+47 26+50 27+52 20+28 20+35 18+28 25+36
0,42 13+36 19+39 18+39 13+20 17+30 12420 18+27
0,30 10+31 17433 15+34 10+17 15428 10+18 1623
0,18 7+23 13425 13425 7+12 12+24 8+15 12+17
0,15 6+20 12422 12422 6+11 11422 7+14 11+15
0,075 5+10 7+11 8+12 5+7 10+15 6+9 7+9

Orientacyjna

zawartos$¢

asfaltu w 5,0+6,5 | 5,0+6,5 5,5+6,5 | 4,5+5,6 | 4,3+5,4 | 4,8+6,0 | 4,8+6,5

MMA, % m/m

1) mieszanka o uziarnieniu niecigglym; uziarnienie nietypowe dla MM betonu asfaltowego

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
przedstawiono na rysunkach od 1do 7.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych
wg metody Marshalla. Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip.
od 6 do 8.

5.2.2. Warstwa wiazaca, wyrownawcza i wzmacniajaca z betonu asfaltowego

Rzgdne krzywych granicznych wuziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiazacej,
wyréwnawczej 1 wzmacniajacej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 5.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiazacej, wyrownawczej i
wzmacniajacej z betonu asfaltowego przedstawiono na rysunkach 8+13. Sktad mieszanki mineralno-
asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody Marshalla; probki
powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wigzaca, wyrdbwnawcza i wzmacniajgca z betonu asfaltowego powinna spetniac
wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 6 do 8.
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Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA

Lp. Wiasciwosci i warstwy $cieralnej z BA

w zaleznosci od kategorii ruchu
KR 1lubKR2 | KR 3doKR6

1 | Modut sztywnoéci pelzania V), MPa nie wymaga si¢ | > 14,0 (>18)"

2 | Stabilno$¢ probek wg metody Marshalla w

2) 3)
temperaturze 60° C, kN 25,5 = 10,0
3 | Odksztalcenie probek jw., mm 0od 2,0do 5,0 od 2,0do 4,5
4 | Wolna przestrzen w probkach jw., % v/v od 1,5do 4,5 0d 2,0do 4,0
5 Wypoelmeme wolnej przestrzeni w probkach 0d 75.0 do 90,0 0d 78.0 do
jw., %
86,0
6 [ Grubos¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 6,3 mm od 1,5do 4,0
od 0 mm do 8,0 mm 0d 2,0do 4,0
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0 od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0 do 5,0 od 4,0 do 5,0
od 0 mm do 20,0 mm od 5,0do 7,0 0d 5,0 do 7,0
7 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, % >98,0 >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0 0od 3,0 do 5,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy
tylko fazy projektowania sktadu MMA

2) probki zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

3) probki zageszczone 2 x 75 uderzen ubijaka

4) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym,

itp.
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Tablica 5. Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wigzacej, wyrownawczej i
wzmacniajgcej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM w zaleznosci od
kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR 1 lubKR 2 | KR 3 do KR 6
(], mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 do
do 20 do 16 do 12,8 do 25 do 20 16Y
Przechodzi przez:
31,5 100
25,0 100 84+100 100
20,0 87+ 100 100 75+100 87+100 100
16,0 75+100 | 88+100 100 68+90 77+100 87+100
12,8 65+93 78+100 85+100 62+83 66+90 77+100
9,6 57+86 67+92 70+100 55+74 56+81 67+89
8,0 52481 60+86 62+84 50+69 50+75 60+83
6,3 47+76 53+80 55+76 45+63 45+67 54+73
4,0 40+67 42+69 45+65 32+52 3655 42+60
2,0 30+55 30+54 35+55 25+41 25+41 3045
zawartos¢
ziarn >2,0mm | (45+70) | (46+70) | (45+65) | (59<75) | (59<75) | (55+70)
0,85 20+40 20+40 25+45 16+30 16+30 20+33
0,42 13+30 14+28 18+38 10+22 9+22 13425
0,30 10+25 11+24 15435 8+19 7+19 10+21
0,18 6+17 8+17 11+28 5+14 5+15 7+16
0,15 5+15 7+15 9+25 5+12 5+14 6+14
0,075 3+7 348 319 4+6 4+7 5+8
Orientacyjna
zawarto$¢ asfaltu w | 4,3+58 | 4,3+5,8 4,5+6,0 4,0+5,5 4,0+5,5 4,3+5,8
MMA, % m/m
1) Tylko do warstwy wyrownawczej

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiazacej, wyrownawczej i
wzmacniajacej z betonu asfaltowego przedstawiono na rysunkach od 8 do 13.
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Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wigzacej, wyrownawczej oraz
wzmacniajgcej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA, warstwy
Lp. Wiasciwosci , W1azace), Wyrownawezey
1 wzmacniajacej w zaleznosci od
kategorii ruchu
KR 1 lub KR2| odKR3 do KR 6
Modut sztywnosci petzania ), MPa nie wymaga sie > 16,0 (>22)¥
2 | Stabilnos¢ probek wg metody Marshalla w
temperaturze 60° C, zageszczonych 2x75 >8,0 (26,00 >11,0
uderzen ubijaka, kN
3 | Odksztalcenie probek jw., mm od 2,0do 5,0 od 1,5do 4,0
4 | Wolna przestrzen w probkach jw., %(v/v) od 4,0 do 8,0 od 4,0 do 8,0
5 Wypoelmeme wolnej przestrzeni w probkach 0d 65.0 do 80,0 <75.0
jw., %
6 [ Grubos¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0 do 6,0 od 4,0do 6,0
od 0 mm do 20,0 mm od 6,0 do 8,0 od 6,0 do 8,0
od 0 mm do 25,0 mm - od 7,0 do 10,0
7 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, % >98,0 >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 0d 4,5do0 9,0 0od 4,5do 9,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy
tylko fazy projektowania sktadu MMA

2) dla warstwy wyrownawczej

3) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym
zapewniajacej prawidlowe dozowanie skladnikoéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z receptg. Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu
zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury. Dla kategorii ruchu od KRS do KR6 dozowanie sktadnikow
powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania skladnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w
sposob i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z tolerancjg £+ 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢:

-dla D 50 od 145° C do 165° C,
-dlaD 70 od 140° C do 160° C,
-dlaD 100 od 135° C do 160° C,
- dla polimeroasfaltu -  wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wlasciwa temperaturg. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej
niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

-zD 50 od 140° C do 170° C,
-zD 70 od 135° C do 165° C,
-zD 100 od 130° C do 160° C,
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- z polimeroasfaltem - ~ wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierownosci podloza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podtoze pod warstwe
$cieralng Wwigzgca 1 wzmacniajaca
1 | Drogi klasy A, Si GP 6 9
2 | Drogiklasy GiZ 9 12
3 | Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwnosci podioza sa wigksze od podanych w tablicy 7, podloze nalezy wyréwnac
poprzez frezowanie lub ulozenie warstwy wyroéwnawcze;j.

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsjg
asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w ilo$ci ustalonej w SST. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z
emulsji lub uptynniacza podano w tablicy 8.

Powierzchnie czotowe kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniajagcym okreslonym w SST i zaakceptowanym przez Inzyniera.
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Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza z asfaltu

uplynnionego
Podioze do wykonania warstwy Tos¢ ast."z.iltu po odpa.rowanlu wody
Lp. . . z emulsji lub uptynniacza z asfaltu
z mieszanki betonu asfaltowego . 2
uplynnionego, kg/m
Podtoze pod warstwe asfaltowa
1 | Podbudowa/nawierzchnia thuczniowa 0d 0,7do 1,0
2 Podbud(.)wa. z kruszywa stabilizowanego 0d 0,5 do 0.7
mechanicznie
3 Podquowa z chudego betonu lub gruntu 0d 03 do 0.5
stabilizowanego cementem
4 Nawlerzchqla asfaltowa o chropowatej 0d 0.2 do 0.5
powierzchni

5.5. Polaczenie mi¢gdzywarstwowe

Kazdg ulozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem
nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego polaczenia migdzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST.
Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza z asfaltu
uptynnionego

Ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. Polaczenie nowych warstw emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego kg/m?

1 | Podbudowa asfaltowa

2 | Asfaltowa warstwa wyrownawcza lub 0d 0,3do 0,5
wzmachiajaca
3 | Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1 do 0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody
lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmnie;j:
— 8h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 0,5 hprzy iloéci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy gruboéci (] 8 cm i + 10° C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8
cm. Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym poditozu, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V116 m/s).

5.7. Zarob probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawarto$ci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego
podano w tablicy 10.

Tablica 10. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

56



Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp| Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drog o kategorii ruchu

KR 1 lub KR 2 KR 3doKR 6

1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach [

mm: +5,0 +4,0

31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0;

2,0
2 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm:

0.85; 0.42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 30 £20
3 |Ziarna przechodzace przez sito o oczkach

© 0.075mm +20 15
4 | Asfalt +0,5 +0,3

5.8. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
— stwierdzenia czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,
— okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

— okreslenia potrzebnej iloci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatdéw oraz sprzgtu, jakie bedg stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka
probnego przez Inzyniera.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazong w uklad z
automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektows.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkcie 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca
ustalonym na odcinku probnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
- dla asfaltu D 50 130°C,
- dla asfaltu D 70 125°C,
- dla asfaltu D 100 120° C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltow.

Zaggszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia ulozonej
warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obcigte i powierzchnia obcictej krawedzi powinna byc
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepna tasma asfaltowo-kauczukowsa. Sposéb wykonywania zlacz
roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robodt

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypelniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.
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6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
podano w tablicy 11.

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skfadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967
[8]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslong w tablicy 10. Dopuszcza si¢
wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracj¢ i temperatur¢ migknienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wlasciwo$ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okre$li¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.
Tablica 11. Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dzienne;j
dzialce roboczej
1 | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 probka przy produkeji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkeji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki dozor ciacl
mineralno-asfaltowej 0zor clagly
6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe;j Jw.
Wiasciwosci probek mieszanki mineralno- . L
. . . jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni
Ip.1 1 1p.8 — badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5. Badanie wlasciwos$ci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase¢ i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na prébkach zageszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.
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6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw

nawierzchni
z betonu asfaltowego

6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
podaje tablica 12.

Tablica 12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$§¢ badan i pomiaréw
1 [ Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
2 | Rownos$¢ podluzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10 m
3 [R6wnos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dhlugosci 1 km
5 | Rzgdne wysokosciowe warstwy | pomiar rz¢dnych niwelacji podtuznej i poprzecznej

oraz usytuowania osi wedlug

6 | Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy

7 | Grubo§¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
8 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dlugo$¢ ztacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy | cala dlugos¢

10 | Wyglad warstwy ocena ciagla

11 | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
12 | Wolna przestrzen w warstwie JwW.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z
tolerancja +5 cm. Szerokos$¢ warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej
potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Ro6wnos¢ warstwy

Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 [11]
nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierdowno$ci warstw asfaltowych, mm

.. Warstwa Warstwa Warstwa
Lp. Drogi i place L _ .
$cieralna wigzaca wzmachiajaca
Drogi klasy A, Si GP 4 6 9
Drogi klasy GiZ 6 9 12
3 | Drogiklasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg = 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokoséciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg £ 1 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja 5 cm.
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6.4.7. Grubos$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cig projektowa, z tolerancja + 10 %. Wymaganie
to nie dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktorej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o
grubosci od 2,5 do 3,5 cm, dla ktérej tolerancja wynosi £ 5 mm.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza
w konstrukcji wielowarstwowe]j powinny by¢ przesuni¢te wzglgdem siebie co najmniej o 15 cm. Ztagcza powinny
by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5
mm ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszla
konieczno$¢ obcigcia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zaggszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i
recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola i zasady kontroli jakoS$ci robot.

Celem kontroli robdt jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggnac
zatozong jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg¢ oraz jakos¢
materialdow. Wykonawca musi przeprowadza¢ pomiary, proby z czgstotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w specyfikacji robot
oraz warunkami technicznymi wykonania i obioru rob6t budowlano — montazowych.
Minimalne wymagania co do zakresu prob i ich czgstotliwo$¢ sa okreslone w normach i
wytycznych.

Pomiary i préby musza by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania stosowa¢ mozna wytyczne krajowe lub inne
procedury akceptowane przez Zamawiajacego. Po wykonaniu pomiaru i préb wykonawca

przedstawi na pismie ich wyniki Zamawiajacemu.
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6.2 Certyfikaty i deklaracje.

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm i Norm Zharmonizowanych art. 30
Ustawy Prawo zamowien Publicznych, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentoéw technicznych, - Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma
lub

- Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono PN, jezeli nie sg
objete certyfikacja okreslona powyzej i ktore spetniaja wymogi specyfikacji. W przypadku
materialow dla ktorych w/w dokumenty nie s3 wymagane, kazda partia dostarczona do robot
bedzie posiada¢ dokumenty okreslajace w sposob jednoznaczny ich cechy. Produkty
przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta. Jakiekolwiek
materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan begda odrzucone.

6.3 Dokument budowy.

Dziennik robdt — jest dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy placu robot do kofica okresu gwarancyjnego. Do
dziennika robdt nalezy wpisywac w szczegolnos$ci:

- date przekazania Wykonawcy placu robot,

- termin rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementoéw robot,

- przebieg robot w formie istotnych informacji, uwagi i zalecenia Zamawiajacego,

- daty i przyczyny przerw w robotach i wstrzymania robot,

- zgloszenia i daty odbiorow robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu, czgsciowych i

koncowych,

- odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

dane dotyczace jakosci materialow, robot powinny by¢ przedtozone Zamawiajagcemu do
ustosunkowania si¢. Decyzje Zamawiajagcego wpisane do Dziennika robdt Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Dokumenty budowy takie
jak: protokoly przekazania placu budowy, umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne
umowy cywilnoprawne, polisy ubezpieczeniowe, protokoly odbioru robdt, protokoty z
odbytych narad i ustalen powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie jakiegokolwiek dokumentu budowy powoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w sposob przewidziany prawem. Wszystkie dokumenty budowy

powinny by¢ zawsze dostepne dla Zamawiajacego.
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Obmiar robot bedzie kazdorazowo wykonywany przez Wykonawce robdt i powinien by¢
przeprowadzony zgodnie z obowigzujacymi zasadami zardwno na etapie wykonywania jak i
po zakonczeniu wykonania elementu robdt stanowigcych odregbng cato$¢. Obmiar robot
kazdorazowo podlega sprawdzeniu przez inspektora nadzoru w celu ewentualnego

naniesieniu poprawek, zgodnego ze stanem rzeczywistym.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1 Ogolne zasady odbioru robot budowlanych.

Odbior robdt nastepowat bedzie po zgloszeniu Zamawiajacemu przez Wykonawce gotowosci
do odbioru. Polegat bedzie na sprawdzeniu kompletnosci dokumentéw z prob oraz pomiarow
wymaganych przez obowigzujace normy i przepisy oraz sprawdzeniu kazdej wykonanej
roboty. W przypadkach w ktérych wymagany jest przy odbiorze udzial przedstawiciela

dostawcy poszczegolnych medidw czy urzadzen, odbidr musi odbywac si¢ przy ich udziale.

8.2 Rodzaje odbiorow robot:

W zalezno$ci od ustalen zawartych w specyfikacji technicznej, roboty podlegaja
nastgpujacym etapom odbioru, dokonanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:
a) odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu,

b) odbior czegsciowy,

¢) odbidr koncowy,

d) odbidér pogwarancyjny,

8.2.1 Odbior robot zanikajacych.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Bedzie on
dokonywany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postgpu robdt. Odbioru dokonuje inspektor nadzoru. Gotowos$¢ zglasza
Wykonawca wpisem do Dziennika rob6t z jednoczesnym powiadomieniem

Zamawiajacego. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie lecz nie pdzniej niz w
ciggu trzech dni od daty wpisu do Dziennika robot i powiadamia o tym fakcie inspektora
nadzoru. Jakos$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu Zamawiajacy na podstawie dokumentow

zawierajacych komplet wynikow badan 1 w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
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konfrontacji ze specyfikacja techniczng robot i uprzednimi ustaleniami. W przypadku
stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan Zamawiajacy ustala zakres robot
poprawkowych lub podejmuje decyzj¢ odnosnie korekt i zmian. Przy ocenie odchylen i
podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w

dokumentach umownych.

8.2.2 Odbior czesciowy.
Odbior czegsciowej polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonywanych czesci robot. Odbioru
czgSciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot przy

zastosowaniu uproszczonych procedur odbiorowych. Odbioru dokonuje Zamawiajacy.

8.2.3 Odbior koncowy.

Odbidr koncowy robot polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich ilodci, jako$ci 1 wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do
odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona przez Kierownika Budowy opisem do
dziennika robot z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajacego.
Odbidr koncowy powinien nastgpi¢ w terminach ustalonych w warunkach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Zamawiajacego zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw
odbiorowych. Odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Zamawiajacego 1 Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokonuje ich oceny
jakosci na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiardow, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci robdt ze specyfikacja techniczng. W toku odbioru koncowego
komisja zapoznaje si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w okresie wykonywania robdt uzupetniajacych i
poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub
uzupehiajacych, komisja przerywa swoje czynno$ci 1 ustala nowy termin odbioru
koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ robot w poszczegodlnych
elementach 1 asortymentach nieznacznie odbiega od wymagan dokumentacji technicznej i
specyfikacji technicznej, komisja dokonuje potracen. Dokumenty odbioru koncowego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego jest protokét odbioru robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego
Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- Dziennik robdt
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- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatow, zgodnych z
programem zapewnienia jakos$ci i specyfikacja techniczng.

8.2.4 Odbior pogwarancyjny.

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad

stwierdzonych przy odbiorze koncowym 1 zaistnialych w okresie gwarancji. Odbior

pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej robot z

uwzglednieniem zasad opisanych przy odbiorze koncowym.

9. PODSTAWA ROZLICZANIA ROBOT

Cena ryczaltowa podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach
umownych (ofercie) lub jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé
wszystkie czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej i w przedmiarze robét. Dla
robdt podstawa platnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez

Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne . piaski do zapraw budowlanych.

PN-88/B-30005 Cement portlandzki CP 35 bez dodatkéw BN-75/6753-02

Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny 1 okreslenia.
PN-83/Z-083000 Ochrona pracy. Procesy produkcyjne. Ogolne wymagania bezpieczenstwa.
PN-N-18001:1999 Systemy zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy. Wymagania.

PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do
nawierzchni drogowych

PN-B-11113:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek

PN-B-11115:1998 Kruszyv.va mineralne.' Krusz'ywa sztuczne z zuzla
stalowniczego do nawierzchni drogowych
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10.2 Inne dokumenty, instrukcje i przepisy.

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. 2021 poz. 2351
z z pdzniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. O wyrobach budowlanych (Dz. U Nr 92 poz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.).

- Ustawa z dnia 11 wrze$nia 2019r. Prawo zamdwien publicznych (dz. U. 2019 r. , poz.
2019 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Rozwoju 1 Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.
2021 poz. 2454)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. W sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z
2022 r. poz. 1225 z p6zniejszymi zmianami).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, Wydawnictwo Arkady
Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. 2016 poz. 1966).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2019 r. w sprawie
kontroli wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu lub udostepnianych na rynku
krajowym

(Dz. U. 2019 poz. 1230),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003r.

Nr 47 poz. 401)
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